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FatentansT>ruche 

Permanent err egter Kleinmotor, insbesondere in ge- 
schlossener Bauart, mit einem nach auflen geschlossenen, 
stiraseitig u.a» Lagerdeckel aufnehmenden RiickschluB- 
und StSndermantel, an dessen Iimenumfaiigsflache Dauer- 
5 magnete festlegbar sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Standermantel in einen 
aufieren, stiraseitig die Lagerdeckel (14, 15) auf- 

nehmenden, als gerolltes Biegestanzteil ausgebildeten 
GehSusemantel (2) und in einen inneren, in den GehSuse- 
10 mantel (2) eingepreBten axial geschlitzen und federnden 
RuckschluBmantel (4) mit Durchrissen (43, 44) in Form 
von freigestanzten und urn einen verbleibenden mantel- 
f esten Teil nach innen eingef ormten Lappen (41 , 42} zur 
Festlegung der Dauermagnete (7, 8) an der Imenumfangs- 
15 flache des RuckschluBmantels (4) aufgeteilt ist und die 
Burchrisse (43, 44) nach auBen durch den anliegenden 
Gehslusemantel (2) dichtend abgedeckt sind (Fig. 2, 3)* 

2. Permanenterregter Kleinmotor nach Anspruch 1 mit an 
20 d^r AuBenumfangsflSche des Standermantels befestigten 
Befestigungsarmen mit radialen freien Enden zur SuBeren 
Halterung des Motors in einer Motoraufnahmevorrichttmg, 
dadurch ge kennzeichnet, daB die 
Befestigungsarme aus axial an der Stirnseite des Gehause- 
25 mantels (2) vorstehenden und zv/ischen ihrem freien, 
radial abgebogenen einen Ende (211) und ihrem an die 
Stirnseite des Gehausemantels (2) . angef ormten anderen 
Ende (213) bis zur Anlage an die AuBenumfangsflSche des 
Gehausemantels (2) zurtickgebogenen Blechlaschen (21 bis 
30 25) bestehen (Fig. 2, 3). 


ORIGINAL INSPECTED 


3036941 


I 

- *4 - ypa 80 P 3 1 8 h DE 

3. Permanenterregter Kleinmotor, insbesondere in ge- 
schlossener Bauart, mit einem nach auBen. geschlossfenen, 
stirnseitig u # a, Lagerdeckel auf nehmenden RiickschluB- 
land Standermantel, an dessen Innenumfangsflache Dauer- 

5 magnete festlegbar sind und mit dessen Aufienumfangs- 
flache Bef estigungsarme mit radialen freien Enden zur 
auBeren Halterung des Motors in einer Motoraufnahme- 
vorrichtung verbunden sind, d a d u r c h g e - 
kennzeichnet , daB der Standermantel in 

10 einen inneren, stirnseitig die Lagerdeckel (14, 15) 

auf nehmenden, als gerolltes Biegestarizteil aus'gebildeten 
f erromagnetischen Gehausemantel (5) mit Durchrissen (53 , 
54) in Form von freigestanzten und um einen verbleibenden . 
mantelfesten Teil nach. innen angeformten Lappen (51 , 52) 

15 zur Pestlegung der Dauermagnete (7, 8) an der Innenumfangs- 
flache des Gehausemantels (5) und in einen auBen aufge- 
spannten RuckschluBmantel (3) mit Bef estigungsarmen auf- 
geteilt 1st,' die aus. axial an der Stirnseite des Riick- 
schluBmantels (3) vorstehenden und zwischen ihrem freien, 

20 radial abgebogenen einen Ende (311) und ihrera an die 

Stirnseite des RtickschluBmantels (3) angeformten anderen 
Ende (313) bis zur Anlage an die AuBenumfangsflache des 
Rxickschluflmantels (3) zuruckgebogenen Blechlaschen (31, 
bis 33) bestehen, und daB die Durchrisse (53* 54) im 

25 GehSusemantel (5) nach aufien durch den anliegenden Riick- 
schluBmantel (3) dichtend abgedeckt sind (Fig. 3, 4)* 

4. Permanenterregter Kollektormotor nach Anspruch 2 Oder 
3, dadurch gekennzeichnet, daB 

30 die Blechlaschen (21 bis 23 bzw* 31 bis 33) derart aus- 
gebildet und zuruckgebogen sind, daB sich die radial nach 
auBen erstreckenden freien Enden (211 bzw* 311) etwa in 
der Schwerpunktsebene des Motors befinden. 


/ 




3036941 


3 

- *5 - 


vpa 80 P 3 1 8 h DE 


5. Permanenterregter Kleinmotor nach einem der Anspruche 
2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 

. daB 2wischen den zuriickgebogenen Teilen (212 bzw. 213) 
der Blechlaschen (21 bis 23 bzw. 31 bis 33) und dem an- 
5 liegenden Tell des Gehausemantels (2) bzw. des RtickschluB- 
mantels (3) zusatzlich Scher-Quetschverbindungen vorgesehen 
sind. 

6. Permanenterregter Kleinmotor nach pinem der Anspruche 
10 1 bis 5 f dadurch geken n-.z e i c h n e t, 

daS 3eweils der Gehausemantel (2 bzw. 5) und der anliegende 
RiickschluBmantel (4 bzw. 3) zusammen fur den magnetischen 
RuckschluB vorgesehen sind. 

15 7# Permanenterregter Kleinmotor nach einem der Ansprilche 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB der RUckschluBmantel (4 bzw. 3) beidseitig axial 
jeweils kiirzer 1st als der Gehausemantel (2 bzw. 5) und 
der RuckschluBmantel (4 bzw. 3) sich jeweils im wesent- 

20 lichen tiber die axiale Lange der Dauermagnete (7, 8) 
erstreckt. 

8. Permanenterregter Kleinmotor nach einem der Ansprttche 
1 bis 7 in Anwendung auf einen Liiftermotor mit an seinem 

25 einen axialen Ende auf der Motorwelle befestigten Lufter- 
rad, der mit seinem anderen Ende in eine AufnahmeSffnung 
eines Tragsterns eines umgebenden LtiftergehSuses einsteck- 
bar ist, dadurch gekennzeichnet, 
daB die zuriickgebogenen Blechlaschen (21 bis 23 bzw. 31 

30 bis 33) des Standermantels (2 bzw. 3) in engem radialen 
Ab stand ztimindest tiber einen axialen Teilbereich von dem 
Nabendom (N) des Liifterrades (V) iibergriffen und die freien 
Enden der Blechlaschen (21 bis 23 bzw. 31 bis 33) beim 
Einschieben des Motors in die AufnahmeSffnung (0) gegen 

35 den Tragstern (St) gegenlegbar sind. 
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5 Permanenterregter Kleinmotor, insbesondere in ge- 
schlossener Bauart ( . 

Die Erfindung bezieht sich auf einen permanenterregten 
Kleinmotor, insbesondere in geschlossener Bauart, der ira 
10 Oberbegriff des Patentanspruchs 1 angegebenen Art; ein 
derartiger Kleinmotor ist aus der DE-AS 18 15 956 
bekannt. 

Der Standermantel des bekannten Kleinmotors besteht aus 

15 einem in sich geschlossenen Rohrgehause, das gleich- 
zeitig als RUckschluGteil fur Dauermagnet-Teilschalen 
benutzt wird. Die Dauermagnet-Teilschalen sind an der 
Innenumf angsflSche durch in tangentialer Richtung 
zwischen ihren stirnseitigen Enden eingedrtickte Klemm- 

20 brillen kraftschltissig f estgelegt. In eine stirnseitig 
offene SchlitzSffnung des Gehauses ist dichtend eine 
Burstenbrticke eingeschoben, an der in den Motorinnen- 
raum ragende Burstenhalter vormontiert sind. Stirn- 
seitig ist das Rohrgehause durch Lagerdeckel geschlossen, 

25 die rait radialen Nasen in entsprechende. Schlitze des 

Rohrgehauses ragen und mit die sen verstemmt sind. Befesti- 
gungselemente zur Halterung des bekannten Motors in einer 
Motoraufnahmevorrichtung sind bei der dargestellten 
Standeranordnung nicht angegeben bzw. beschrieben. In 

30 der Praxis werden Befestigungswinkel an der Auflenumf angs- 
flache dieser Standeranordnung angesclweifit. 

Eine weitere, insbesondere fur einen Lufterraotor vorge- 
sehene Standeranordnung eines dauermagnetisch erregten 
35 Kleinniotors veist ein tief gezogenes topff ormiges Ge- 
hause auf, an dessen Innenumfangsflache halbschalen- 
f ormige Dauermagnete mittels gezahnter Federbleche ge- 
halten werden, die ihrerseits mit Hilf e von Nieten an 
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der Innetiumfangsflache des Gehauses befestigt sind. Die 
offene Seite des ansonsten geschlossenen topffSrmigen 
Geh&uses wird nach dem Einbringen der Dauermagnete f des 
Laufers und gegebenenfalls des Btlrstenapparates durch 
5 ein angenietetes Lagerschild geschlossen. Als zusatzlicher 
magnetischer Riickschlufl ist uber die AuBenmantelfiache 
des topffSrmigen GehMuses noch ein vorzugsweise federn- 
der RiickschluBring aufgeklemmt, der den grSBten Tail 
der axialen Lange der Gehausemantelf ISche bedeckt und 

10 im Bereich der Nieten unterbrochen ist, Zur weiteren 
Vereinf achung der Herstellung und des Zusammenbaus wird 
im bekannten Pall eriipfohlen, die Magnetschalen nicht 
mittels der angenieteten Pederbleche am Gehause festzu- 
legen, sondern vielmehr die Magnetschalen an der Innen- 

15 umfangsflSche des GehSuses anzukleben* Zur Befestigung 
des Lliftermotors in einem LtiftergehSuse sind an den 
Topfrand des Gehauses radial wegstehende Befestigungs- 
spratzen angeschveiBt oder einstUckig angeformt, 

2Q Durch die DE-AS 19 59 700 ist weiterhin eine Standeran- 
ordnung ftir elektrische Gleichstromkleinmotoren mit einem* 
im wesentlichen ringf Srmigen, einstxickigen Joch sowie 
im Joch gehaltenden Magneten bekannt, bei der das Joch 
zusammen mit Halterungsansatzen £ xir die Bxirstenhalter 

25 und Fuhrungsansatzen und AnschlSgen fur die Magnete als 
einstiickiges, gerolltes Stanzbiegeteil ausgebildet ist, 
Als Anschlage bzv. FuhrungsansStze der an der Innen- 
umfangsflache des gerollten Joches festgelegten Magnet- 
Halbschalen sind aus dem GehSusemantel mit ihrem einen 

30 Ende gehausefest verbundene Laschen freigestanzt und in 
den Innenraum des Motors eingebogen bzvr. eingeformt, Im 
Bereich dieser ausgestanzten und nach innen eingebogenen 
Laschen ist die Gehausewandung durch entsprechende 
£3ffnungen nach aufien somit nicht geschlossen, Zur Befesti- 

35 gung des bekannten Gleichstromkleinmotors in einem um- 
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gebenden GehSuse sind stirnseitig an das gerollte Joch 
Ansatze angestanzt, an denen aufiere Befestigungsflansche 
als getrennte Bauteile anzusetzen und durch Verstemmen 
mit dem Joch zu verbinden sind, 

5 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, elne einfach 
fertigbare* insbesondere unter Verwendung schnellaufender 
Pressen vollautomatisch maschinell herstellbare Stander- 
anordnung mit einem geschlossenen Standermantel zu 
•10 schaffen, der gleichzeitig in rationeller Weise mit Teil- 
schalenmagneten fur die Dauermagneterregung und Befesti- 
gungsarmen fUr eine Halterung des Motors in einer auBeren 
Motoraufnahmevorrichtung bestiickbar ist, 

-j 5 Die Losung dieser Aufgabe ist ausgehend von einem 

permanenterregten Kollektormotor der eingangs genannten 
Art durch die kennzeichnende Lehre des Patentanspruchs 1 
mSglichj vorteilhafte Ausgestaltungen der Erf indung sind 
Gegenstand der Unteransprtiche 2 bis 11* 

20 

Durch die erfindungsgemafle Aufteilung des StSndermantels 
in einen Gehausemantel einer seits und einen RiickschluB- 
mantel andererseits kann die Materialstarke der beiden 
einzelnen Mantel soweit reduziert werden, daB diese.nun- 

25 mehr auf schnellauf enden Pressen als einfache Stanzbiege-* 
teile herstellbar sind; dabei kcSnnen jeweils in gemein- 
samen Fertigungsvorgangen beim Stanzen des zunSchst 
ebenen einen Standermantelteils in vorteilhafter Weise 
die Durchrisse fur die Lappen zur Festlegung der Dauer- 

30 magnete gleichzeitig mit freigestanzt und beim abschlieBen 
den Rollen der Mantelflache gleichzeitig mit nach innen 
in ihre endgultige Stellung eingebogen werden. Trotz der 
durch die Durchrisse in diesem Standermantelteil sich 
zwangslSufig ergebenen Offnungen kann die erfindungsge- 

35 ma.Be Konstruktion auch fiir einen Motor in nach auBen 

geschlossener Bauweise verwendet werden, da die Durchriss- 

j 
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Bffnungen ohne besondere Zusatzmaflnahmen durch den auflen 
aufiiegenden zweiten Standermantelteil dichtend ab'deck- 
bar sind. ZweckmaBigerweise 1st dabei vorgesehen, daB 
jeweils der Motor-Gehausemantel und der anschlieBende 
RiickschluBmantel zusammen fur den magnetischen RtickschluB 
vorgesehen sind. 

In einem praktischen Ausfiihrungsbeispiel eines Kfz- 
Liiftermotors wird z.B. zweckmaBigerweise der 2,5 mm 
starke, auch dem magnetischen RtickschluB dienende Stander- 
mantel aufgeteilt in elnen etwa 1,5 mm starken Gehause- 
mantel und einen etwa 1,5 mm starken RttckschluBmantel* 
Beide Teile lassen sich mit einer schnellaufenden Presse 
als Stanzbiegeteil herstellen, was im Pall eines einzigen 
StSndermantels mit einer durch den notwendigen magnetischen 
RUckschluB bestimmten Wandstfirke von 2,5 mm nicht m5glich 
gewesen ware; dadurch daB in vorteilhafter Weise der 
RiickschluBmantel beidseitig axial Jewells kiirzer als 
der axial nicht nur den Standererregungsteil sondern auch 
z.B. den Kollektor und Biirstenteil umschlieBende Gehause- 
mantels 1st und sich im wesentlichen nur tiber die axiale 
LSnge der als StSndererregung vorgesehenen Dauermagnete 
erstreckt, ergibt sich neben der Fertigungsvereinfachung 
auch ndch eine wesentliche Materialersparnis . 

Nach zwei vorteilhaften Ausgestaltungen der Erfindung 
sind zusStzlich an dem ^eweils auflen liegenden Stander- 
mantelteil Befestigungsarme einstiickig mitangeformt, wo- 
bei in fertigungstechnisch giinstiger Weise die Befesti- 
gungsarme aus axial an der Stirnseite des entweder auBen 
liegenden Gehausemantels im ersten Fall oder des auBen 
liegenden Ruckschlufimantels im zweiten Fall vorstehenden 
und zwischen ihrem freien, radial abgebogenen einen Ende 
und ihrem an die Stirnseite angef ormten anderen Ende bis 
zur Anlage an die AufienumfangsflSche des Gehausemantels 
zurtickgebogenen Blechlaschen bestehen. 
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Bei dieser erfindungsgemaBen Standeranordnung mit ange- 
formten Blechlaschen eriibrigt sich das nachtragliche 
Anbringen von Befestigungsarmen an den Standermantel in 
einem gesonderten Justier- und Anschweii3vorgang r wobei 
5 gleichzeitig der Gehausemantel nicht als kompliziertes 
und mit hohem Werkzeug- und Mater ialauf wand herstellbares 
Tiefziehteil sondern als einfaches Stanzbiegeteil fertig- 
bar ist. Bei der Pertigung kSnnen die gleichzeitig mit 
der ebenen einen Mantelflache aus- bzw. angestanzten 

10 Blechlaschen in einem Zwischenschritt vor den Rollen der 
Mantelflache in ihre endgiiltige Lage relativ zur Mantel- 
flache gefalzt bzw. gebogen werden. Die einstiickig auf 
einfache ¥eise mitangestanzten Blechlaschen erlauben 
lediglich durch Verlegung der Biege- bzw, Palzlinien 

15 auf einfache Art und Weise und ohne den erf order lichen 
Einbauraum wesentlich zu vergroflern eine heliebige An- 
ordnung der Befestigungsebene, z.B. in Anpassung an ver- 
schiedene Einbautief en, in der umgebenden Motoraufnahme- . 
vorrichtung. ZweckmaSigerweise sind die Blechlaschen der- 

20 ar *t ausgebildet und zurUckgebogen, dafl sich die radial 
nach auSen erstreckenden freien Enden der Blechlaschen 
und somit die Befestigungsebene des Motors bzw. des 
Motors einschlieBlich des angebauten Liifterrades etwa in 
der Schwerpunktsebene der gesamten Anordnung befinden. 

25 Da die zuriickgebogenen Teile der Blechlaschen eng auf 
der AuSenumfangsflSche des StSndermantels trotz ver- 
schieden festlegbarer Befestigungsebene anliegen, ist es 
in vorteilhafter Weise sowohl moglich, den Motor in enge 
Einbauoffnungen einzustecken als auch den Standermantel , 

30 insbesondere bei Verwendung eines Ltlftermotors, in axial 
kompakter Weise auBen von einem Nabendom eines auf der 
Motorwelle befestigten Liifterrades axial ubergreifen zu 
lassen. 

35 Obwohl an sich die erf indungsgemafie einsttickig angef orraten 
und zuriickgebogenen Laschen eine hinreichende Festigkeit 
der Halterung des Motors in einer umgebenden Motoraufnahme- 
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vorrichtung, insbesondere die Haltfcrung als Ltiftermotor 
in einem umgebenden LiiftergehSuse, gewahrleisten, kann 
zur zusStzlichen mechanischen Sicherung bei rauhem 
Betriebseinsatz eine zusStzliche Verfestigung zwischen 
5 den zurtickgebogenen, am Standermantel anliegenden Teilen 
der Blechlaschen und dem gegenliegenden Tell des StSnder- 
mantels durch auf einfache Weise herstellbare Scher- 
Quetschverbindungen vorgesehen werden* Derartige Seller- . 
Quetschverbindungen erlauben eine formschliissige Ver- 

10 bindung zwischen den beiden anliegenden Bauteilen ohne 
zusatzliche Elemente Oder Hilf sstoffe und sind fur unter- 
schiedliche Werkstoffkombinationen und OberflSchenbehand- 
lungen geeignet. Bei einem bekannten derartigen Verfahren 
werden an der Verbindungsstelle mittels Scherstempel und 

15 Schermatrize die zu verbindenden Telle speziell so einge- 
schnitten, daB entweder zwei, drei oder vier Stege stehen 
bleiben; der eingeschnittene Teil wird dann soweit durch 
das umgebene Blech durchgedrtlckt, daB die. Unterkante des 
unteren Teils tiber die Oberkante des oberen Tells zum 

20 Liegen kommt. AnschlieBend wird die Schermatrize zuriick- 
gezogen und durch einen Quetschstempel das eingeschnittene 
Teil gegen den Scherstempel gedruckt, derart daB die 
Stege so miteinander yerquetscht werden, daB der ¥erkstoff 
Hber das stehengebliebene Teil ausbaucht und eine form- 

25 schltissige Verbindung der beiden Teile entstehen laBt. 

Die Ausfuhrung mit einem SuBeren f esten, also nicht 
federnden GehSusemantel mit einstUckig angeformten Befesti- 
gungslaschen und einem nicht auBen, sondern innen einge- 

30 pre B ten federnden RiickschluBring bringt u.a. insbesondere 
den Vorteil, daB samtliche mechanischen Halterungsbe- 
lastungen von dem auBeren Gehausemantel auf gef angen wer- 
den und der innere magnet! sche RiickschluBmantel durch 
axiales Schlitzen und entsprechendes Auffedem leicht 

35 montierbar und frei von Haiterungsbelastungen montierbar 
1st; auBerdem bleibt die AuBenumfangsflSche des GehSuse- 
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mantels ungehindert frei fiir die Anordnung der Bef esti- 
gungslaschen in einer optimalen axialen Bef estigungs- 
ebene. Die Ausftihrung mit einem innenliegenden in sich 
geschlossenen festen und in der endgiiltig gerollten Form 
5 z.B. durch Schwalbenschwanzverbindungen zusatzlich festge- 
legten Gehausemantel und einem anuBen anliegenden, ge~ 
schlitzten tind in uniiblicher Weise mit angestanzten 
Befestigungsarmen versehenen Rtickschlufiinantel reduziert . 
die Toleranzkette der inainandergepreBten St§ndermantel- 

10 teile im Sinne einer genaueren Einhaltung eines bestimmten 
LuftspaltraaBes zwischen den Teilschalenm&gneten und dem 
Laufer des Kleinmotors; in beiden Fallen bringt sdie 
Mehrfachfunktion der sich gegenseitig sowohl in elektro- 
magnetischer, fertigungstechnischer und konstruktiver- 

1 5 Hinsicht ergSnzenden Bauteile Ton Gehausemantel einerseits 
und RiickschluBmantels andererseits gegenuber den bekannten 
Losungen eine erhebliche, insbesondere fur die Anwendung 
als Serienprodukt eines Kfz-Lufters maBgebliche, Auftoands- ' 
minderung. 

20 

Die Erfindung sqwie weitere vorteilhafte Ausgestaltungen 
werden anhand schematisch dargestellter. Ausfuhrungsbei- 
spiele in der Zeichnung naher erlautert. Es zeigen; 

25 Fig, 1 in einer LMngsansicht bzw. in einem LHngsschnitt 
einen in einen Einlauf ring eines Kraf tf ahrzeug-KUhler- 
ventilators eingebauten Luftermotor, 

Fig. 2 in einem Langsschnitt eine erste Ausftihrung eines 
in einen Gehausemantel und einen RuckschluBmantel auf ge- 

30 teilten Standermantels, 

Fig. 3 in einem Guerschnitt den Standermantel gemafl Fig* 2, 
Fig. 4 in einem Langsschnitt eine zweite Ausfiihrung eines 
in einen Gehausemantel und einen RiickschluBmantel auf ge~ 
teilten Standermantels, 

35 Fig. 5 in einem Querschnitt den Standermantel gem&B Fig. 4. 


3036941 


- * - vpa 80 P 3 1 8 4 DE 

Pig. 1 zeigt einen in eineh Einlaufring D eines Kraft- 
f ahrzeug-Ktihlerventilators eingebauten Liif termotor rait 
einem auf seiner Motorwelle 10 befestigten LUfterrad V. 
Der Motor ist yon rechts in eine EinsteckiSffnung 0 eines 
5 rait seinen radial auBeren Enden mit dem Einlaufring D 
verbundenen Tragsterns St eingesteckt und mit seinen als 
Blechlaschen 21 bis 23 ausgebildeten Befestigungsarmen 
an dem Tragstern S.t mittels Schrauben 19 befestigt. Die 
Befestigungsebene des LOftermotors liegt etwa in der 

10 Schwerpunktsebene des gesamten LQftermotors einschlieBlich 
des auf der Motorwelle 10 befestigten Ltifterrades V, In 
hier nicht nSher dargestellter ¥eise vrird die Kiihlluft bei 
eingeschaltetera Ltif termotor von der rechten Seite Her 
angesaugt und zu einem auf der linken Seite hinter dem 

15 Ltif termotor anzuordnenden KraftfahrzeuglUfter gefordert. 

Der dargestellte Liiftermotor ist in geschlossener Bauart 
ausgefiihrt und entspricht, abgesehen von der Ausbildung 
der auBeren -Befestigungsarrae und der Halterung der Dauer- 

20 raagnete dem z*B. in der DE-AS 28 13 956 beschriebenen 
Motor ♦ Der Gehausemantel 2 wird stirnseitig durch Lager- 
deckel 14, 15 abgeschlossen, die mit .radialen Nasen in 
stirnseitig axial offene Ausstanzungen des GehSusemantels 
eingelegt und mit diesem verstemmt sind. Die das mit d^r 

25 LSuf erwicklung bevrickelte LSuf erblechpaket 1 und den 

Kollektor 16 aufnehmende Motorwelle 10 ist an der rechten 
Seite im Lagerschild 15 Uber ein Kugellager 12 und an der 
linken Seite im Lagerschild 14 uber ein Kalottenlager 11 
gelagert^ Bei der Montage des Kollektormotors ist vor der 

30 Anbringung und Befestigung des linken Lager schildes 14 in 
eine axiale SchlitzSffnung des Gehausemantels 2 eine 
BUrstenbrticke 3 mit an Halterungsschienen vormontierten 
Hammerburstenhaltern 17 und einem durch eine stirnseitige 
Cffnung des Lagerschildes 14 durchzufuhrenden auBeren An- 

35 schluB 18 eingeschoben und durch das dann gegengelegte 
Lagerschild 14 in seiner Halterung festgelegt. 
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In den eigentlichen Gehausemantel 2 1st irmen ein axial 
gegenttber dem Gehausemantel beidseitig ktirzerer RUckschluB- 
mantel 4 eingepreBt, an dem Dauermagnet-Teilschalenmagnete 
7, 8 festgelegt und gehalten werden. Einzelheiten dieser 
Halterung als auch der Ausbildung des Gehausemantels 
einerseits bzw. des Rtickschlufimantels andererseits gehen 
aus den Darstellungen der Pigureh 2 bis 5 naher hervor: 

Die Figuren 2 f 3 zeigen eine erste erfindungsgemaBe 
Standeranordnung mit einem auBeren Gehausemantel 2 und 
einem in den Gehausemantel 2 eingepr eBten, an der Innen- 
umfangsflSche des Gehausemantels 2 anliegenden Riickschlufi- 
mantel 4 fur die Dauermagnet-Teilschalenmagnete 7, 8. Der 
RUckschluBmantel 4 ist in der magnetisch neutralen Zone 
mit einem axialen Langsschlitz versehen und dadurch als 
f edemder RuckschluBring auf einfache Weise in den Ge- 
hausemantel 2 einpreBbar, Die Ausfiihrung eines derartigen 
RttckschluBringes ist an sioh durch die DE-OS 16 13 404 
bekannt, Jedoch dient dort der RuckschluBring nicht gleich- 
zeitig zur Halterung und Festlegung der Magnete und ist 
auBerdem von auBen auf den Gehausemantel -des Motors auf- 
geprefit, den er iiber den groBten Bereich seiner axialen 
Lange bedeckt. 

Sowohl Gehausemantel 2 als auch der RtickschluBmantel 4 
sind in vorteilhafter Weise als Biegestanzteile ausgefiihrt, 
derart daB zunachst aus einem ebenen Blech die Mantel- . 
flachen ausgestanzt und nach gegebenenfalls weiteren Be- 
arbeitxmgsschritten die MantelflSchen in ihre endgultige 
Form gerollt werden. Im Pall des nicht mit einem axialen 
Langsschnitt versehenen Gehausemantels 2 konnen die nach 
dem Rollen voreinander liegenden Langskanten zusStzlich 
durch an sich bekannte Schwalbenschwanzverbindungen gegen- 
seitig fixiert werden. 
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Die am Umfang des Gehausemantels 2 vorgesefaenen Befesti- 
gungsarme bestehen aus axial an der rechten Stirnseite 
des Gehausemantels 2 vorstehenden und zwischen ihren 
freien radial abgebogenen einen Enden 211 und ihren an 
5 die Stirnseite des Gehausemantels 2 angeformten anderen 
Enden 21 3 aus bis zur Anlage an die Aufienumf angsf ISche 
des Standermantels 2 zuriickgebogenen Blechlaschen 21 
bis 23. Die Blechlaschen 21 bis 23 sind zunSchst beim 
Ausstanzen der ebenen Mantelflache des Gehausemantels 2 

10 in ihrer vollen LSnge axial an die Stirnseite des Gehause- 
mantels 2 angestanzt. Vcr dem Rollen des Gehausemantels 
2 zu seiner geschlossenen Form werden die Blechlaschen 
21 bis 23 in ihre endgtiltige Form gef alzt bzw- gebogen # 
Dazu wird zweckmaBigerweise zunachst aus der ebenen Blech- 

15 lasche im rechten Winkel das freie Ende 211 hochgebogen 
und dann der mittlere Blechlaschenteil 212 so weit zuruck- 
gebogen, bis er an der AuBenumf angsf ISche des Gehause- 
mantels 2 anliegt und somit das freie Ende 211 im rechten 
¥inkel zum GehSusemantel 2 in der Befestigungsebene liegt, 

20 

Durch die Aufteilung des Standermantels in einen eigent- 
lichen Gehausemantels -und einen RttckschluBmantel wird in 
vorteilhaf ter Weise die jeweilige MaterialstSrke des 
Mantels soweit verringert, daB sich ein einfacher Fertig- 

25 gungsvorgang ftir das gerollte Biegestanzteil, insbesondere 
beim Einsatz von schnellauf enden Pressen, ergibt. Sollte 
im Bereich der an der AuBenumf angsfiache des Gehausemantels 
2 anliegenden Blechlaschenteils 212 eine ftir das Rollen 
des Stanzteils zu groBe Materialstarke ergeben, so kann 

30 in vorteilhaf ter Weise der Mantel in diesen Bereichen 
durch einen Vorpragevorgang bereits vor dem eigentlichen 
Rollen mit dem Krummungsradius des endgtiltig gerollten 
Gehausemantels versehen werden. In vorteilhafter Weise 
werden fiir diesen VorprSgevorgang die gleichen Werkzeuge 

35 benutzt, mit denen z.B, zur zusatzlichen Verfestigung 
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zwischen dem zurtickgebogenen Blechlaschenteil 212 und 
dem anliegenden Teil das Geh£usemantels 2 zusStzliche 
Scher-Quetschverbindungen angebracht werden. 

5 Wie insbesondere aus Pig, 3 ersichtlich, sind aus dem 
RtickschluBmantel 4 Lappen 41, 42 in den Motorinnenraum 
herausgebogen, die zur Festlegung der Teilschalenmagnete 
7, .8 dienen. Die Lappen 41., 42 werden in Form von Durch-. 
rissen 43, 44 beim Stanzen des zunachst ebenen RiickschluB 
10 mantels 4 bis auf ihren mantelfesten verbleibenden Teil 
freigestanzt und beim Rollen des RtfckschluBmantels 4 
nach innen eingebogen. Dazu besitzt der Dorn, uber den 
die Mantel beim Rollen gebogen werden, entsprechende Form- 
Vertiefungen Im Bereich der Lappen 41, 42. 

15 

Zwischen den linken Stirnseiten der Teilschalenmagnete 
7, 8 ist axial eine BUgelfeder 9 eingesteckt, die die 
Teilschalenmagnete 7# 8 mit ihren rechten Stirnseiten 
tangential -gegen die Lappen 41 f 42 und mit ihrer SuBeren 

20 Umfangsflache im wesentlichen radial gegen die innere 

UmfangsflSche des RtickschluBringes 4 andriickt und. derart 
haltert. Die beim Freistanzen und Wegbiegen der Lappen 
41 , 42 entstehenden Durchrisse 43 , 44 im Ruckschluflmantel 
4 werden, wie insbesondere aus Fig, 3 ersichtlich, in 

25 vorteilhafter Weise durch den aufien anliegenden Gehause- 
mantel 2 dichtend abgedeckt* 

Bei der maschinellen Fertigung der erf indungsgemaBen 
Standeranordnung konnen in einfacher Einstecktechnik die 

30 Teilschalenmagnete und die Bxigelf eder axial in den RUck- 
schluBmantel eingebracht werden; in gleicher Weise wer- 
den nach dem Anbringen des rechten Lagerdeckels dann der 
Rotor und die Burstenbriicke 3 mit den eingehangten 
Hammerblirstenhaltern axial eingesteckt und die gesamte 

35 Motoranordnung durch den linken Lagerdeckel 14 ver- 
schlossen* 
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Bei der erf indungsgemSBen Standeranordnung gemSB den 
Figuren 4, 5 xibernimmt der aufien angeordnete RuckschluB- 
mantel 3 zusatzlich die Funktion der Halterung des Motors 
in dem umgebenden Einlaufring und 1st dazu mit drei am 
5 Umfang verteilt angeordneten Befestigungsarmen versehen. 
Die Befestigungsarme bestehen aus axial an der rechten 
Stirnseite des RuckschluBmantels 3 vorstehenden, zwischen 
ihren freien, radial abgebogenen einen Enden 311 und ihren 
an die Stirnseite des RtickschluBmantels 3 angeformten 

10 anderen Enden 313 bis zur Anlage an die AuBenumfangs- 
flSche des RUckschluBmantels 3 2uruckgebogenen Blech- 
laschen 31 bis 33. Der in den RUckschluBmantel einge- 
preBte eigentliche Gehausemantel 5, der endseitig die 
Lagerschilde 14, 15 aufnimmt, ist zusatzlich mit Durch- 

15 rissen 53, 54 versehen, die Shnlich vie ira Fall des Ruck- 
schluBmantels 4 in Fig. 3 zur Freistanzung von Lappen 
51, 52 dienen, die als AnschlSge zur Festlegung von an 
der InnenumfangsflSche des Gehausemantels 5 gehaltenen 
Teilschalenmagneten 7, 8 in den Motorinnenraum gebogen 

20 sind. In vorteilhafter Weise werden die Durchrisse 53, 
54 im GehSusemantel 5 durch den auflen anliegenden Riick- 
schluBmantel 3 dichtend abgedeckt. Die Festlegung und 
Montage der iibrigen Bauteile des Motors erf olgt in 
ahnlicher Weise wie zuvor anhand des Ausfilhrungsbeispiels 

25 in Fig, 2, 3 beschrieben. 




